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L' invention concerne un bouchon en matiere elastique 
et plus particulierement en un elastoraere destine a Stre -utilise 
pour le bouchage de fl aeons con ten ant un produit pharmaceutique 
antibiotique ou un solute injectable, ledit bouchon etant destine 
5 a Stre traverse par une ou plusieurs aiguilles creuses du genre 
hypodermique ou aiguilles pour injection intraveineuse, pour pou- 
voir prelever le produit a l'aide d'une seringue en vue de son 
injection. 

On a constate que de tels bouchons presen talent cer- 
10 tains inconvenients, notamment certains produits contenus dans 
des flacons sont souilles par leur contact avec le bouchon. 

De plus, lorsque les bouchons sont traverses par les 
aiguilles creuses, il arrive que des particules de ceux-ci soient 
detachees par lesdites aiguilles, tombent dans le produit et ris- 
15 quent d'Stre, par la suite, injectees avec ledit produit, ce qui 
peut entrainer des troubles plus ou moins graves pour la person- 
ne recevant 1" injection. 

L'un des buts de 1» invention est de remedier a ces 
inconvenients. 

20 Selon 1' invention, le bouchon est du type presentant 

une par tie destinee a. Stre engagee dans le goulot d'un flacon a 
obturer et est notamment caracterise en ce que ladite partie des- 
tinee a §tre engagee dans le goulot du flacon est revStue d'une 
pellicule de matiere inerte et impermeable. 

25 Ainsi, la pellicule protegera la matiere constituant 

le bouchon du produit contenu dans le flacon. 

On comprend egalement que, lors de la perforation du 
bouchon, par une aiguille creuse, la pellicule adherant audit 
bouchon s'opposera a la torabee dans le flacon des particules de- 

30 tachees par la perforation. 

Suivant une forme particuliere de 1' invention, le bou- 
chon est du type presentant un rebord peripherique destine a 
prendre appui sur le bord du goulot et une cavite s'ouvrant a 
sa partie inferieure et affectant la forme d'une cuvette renver- 

35 see et delimitee par une jupe destinee a s 'engager dans le goulot 
du flacon a obturer et est caracterise en ce que la pellicule de 
matiere inerte et impermeable s'etend sur toute la surface de la 
cuvette renversee jusqu'a l'extremite L libre de la jupe voisine 
du bord lateral externe de celle-ci. 

40 Grace a cette caracteristique, on est assure que le 
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/ bouchon permettra une fermeture hermetique du flacon, car en ef- 

| fat, si la pellicule s'etendait sur la surface laterale externe 

V du bouchon destinee a. epouser la surface laterale interne du 

goulot, cette pellicule pourrait entrainer des risques de fui- 
5 tes. 

1 Suivant encore une autre caracteristique, le bouchon 

est du type dans lequel la surface laterale externe de la jupe 
a une forme generale cylindrique terminee a son extremite libre 
par un tronc de cone renverse et est caracterise' en ce que la 

10 pellicule de matiere inerte et impermeable s'etend sur toute la 
surface de la cuvette renversee jusqu'a la ligne de raccordement 
du tronc de c6ne renverse et de la surface laterale externe cy- 
lindrique de la jupe. 

Une^telle extremite trpnconique facilite 1' insertion 

15 du bouchon dans le goulot et grace a la caracteristique ci-dessus 
definie, on est assure de 1 'hermeticite et que le produit ne se- 
ra pas en contact directement avec la matiere constituant le bou- 
chon. 

L» invention vise egalement un procede pour la fabrica- 

20 tion des bouchons selon 1 'invention, du type dans lequel le bou- 
S|Ai^:<-''i chon est realise par moulage d'urie matiere in j ectee a l'etatpa.- 

teux dans un moule comportant une partie munie de l'empreinte cor- 
respondant . au bouchon a realiser et un couvercle caracterise en 
ce qu'il consiste a appliquer sur ladite empreinte une feuille de 

25 matiere inerte et impermeable, a engager dans ladite empreinte 

une contre empreinte correspondante pour faire epouser a. la feuil- 
le la forme de ladite empreinte, a retirer ladite contre-emprein- 
te, puis a placer le couvercle et a injecter dans le moule la 
matiere p^teuse devant constituer le bouchon, celui-ci etant re- 

30 tire du moule apres durcissement de la matiere. 

Comme matiere devant constituer la pellicule de protec- 
tion, on pourra utiliser par exemple une' feuille de poly-propy3e- 
ne qui presente l'avantage de resi-ster a la chaleur, ce qui per- 
met de proceder a une sterilisation des bouchons. On peut egale- 

35 ment utiliser des matieres plastiques tell es que 'du poly-tetra- 
fluorethylene pour realiser ladite pellicule; toutefois, dans" ce 
dernier cas, il y aura lieu de prevoir un liant pour assurer une 
parfaite adherence de la pellicule sur la partie correspondante 
du bouchon. 

40 La presente invention concerne encore un moule pour 
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la raise en oeuvre du procede ci-dessus caracterise en ce qu'il 
est constitue d'une premiere partie comportant une partie de 1»- 
empreinte, une deuxierae partie s'eraboltant sur la premiere partie 
et comportant une partie somplementaire de l'empreinte, une con- 
5 tre-empreinte destinee a venir s'embolter dans l'empreinte pour 
f aire epouser a la feuille de matiere inerte et impermeable inter- 
posee prealablement entre les deux parties du moule, la forme de 
l'empreinte, et un couvercle venant se placer sur la deuxierae 
partie apres retrait de la contre-empreinte. 
10 L ' invention va maintenant etre decrite avec plus de 

details en se refer ant a un mode de realisation particulier don- 
ne a titre d'exemple seulement et represente aux dessins annexes. 
Sur ces dessins : 

Fig. 1 est une vue en perspective d'un bouchon selon 
15 1 1 invention. 

Fig. 2 est une vue en coupe par un plan vertical axial 
du bouchon de la figure 1. 

Fig. 3 montre, schematiquement, une phase du procede 
selon 1* invention et le moule. 
2o Fig. 4 montre une seconde phase du procede\ 

Le bouchon represente aux figures 1 et 2 est un bouchon 
en matiere elastique par exemple en un elastomere. Ce bouchon est 
constitue d'un corps 1 presentant une jupe cylindrique 2 dont la 
partie superieure est raccordee a ladite jupe par un epaulement 
25 annulaire 3. 

Dans 1'extremite inferieure de la jupe 2 est pratiquee 
une cavite 4 sensiblement en forme de cuvette renversee. 

La jupe 2 affecte la forme generale d'uh cylindre dont 
1'extremite libre inferieure est sensiblement en forme de tronc 
30 de cSne renverse 5, la grande base dudit tronc de cone etant rac- 
cordee a la partie cylindrique le long d'une ligne 6. 

Comme represente a la figure 2, la surface de la cu- 
vette 4 est entierement revetue d'une pellicule de matiere inerte 
et impermeable 7 qui s'etend jusqu'a la ligne 6. Cette pellicule 
35 peut etre collee ou etre intimement liee avec la matiere consti- 
tuant le bouchon. 

Pour realiser un tel bouchon, on utilise un moule 10 
comprenant une premiere partie 11 presentant une partie 12 de 
l'empreinte correspondant au bouchon a realiser, une deuxieme 
40 partie 13 s'emboitant sur la premiere partie et comportant une 
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partie complementaire 14 de l'empreinte et un couvercle 15 dans 
lequel est pratiquee la partie terminale de l'empreinte 16. ■ 
Le produit devant constituer le bouchon est injecte 
a l'etat p&teux dans le moule et apres une action thermo-chimi- 
5 que provoquant son durcissement, le bouchon est extrait du moule. 

Pour mettre la pellicule 7, on procede de la maniere 
suivante: on ecarte la partie 13 de la'partie 11 et on place, en 
regard de l'empreinte 12, une feuille 17 de matiere inerte et 
impermeable, puis on applique la partie 13 sur la partie 11 et 

10 on engage dans l'empreinte 12 une contre-empreinte 18 de maniere 
a deformer la feuille 17 afin qu'elle epouse l'empreinte 12, on 
retire ensuite la contre-empreinte 18 et on applique, si cela 
est necessaire, un liant sur ladite feuille 17 ainsi preformee, 
on met alors en place le couvercle 15 et on injecte la matiere 

15 devant constituer le bouchon dans le moule apres durcissement 
de la matiere constituant le bouchon, celui-ci ainsi obtenu est 
retire et les parties de la feuille 17 s'etendant radialement 
vers l'exterieur de la jupe non adherentes au bouchon sont cou- 
pees. 

20 Bien entendu, l'invention n'est pas limitee au mode de 

realisation decrit et represents, on pourra y apporter de nom- 
breuses modifications de detail sans sortir, pour cela, du cadre 
de l'invention. 
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REVENDICATtONS 

1) Bouchon perfectionne pour le bouchage de flacons et 
du type presentant une partie destinee k etre engagee dans le 
goulot d'un flacon a obturer, caracterise en ce que ladite par- 

5 tie destinee k etre engagee dans le goulot du flacon est revetue 
d'une pellicule de matiere inerte et impermeable. 

2) Bouchon selon la revendication 1 et du type presen- 
tant un rebord peripherique destine a prendre appui sur le bord 
du goulot et une cavite s'ouvrant a sa partie inferieure et af- 

10 fectant la forme d'une cuvette renversee et delimitee par une 
jupe destinee a s'engager dans le goulot du flacon a obturer, 
caracterise en ce que la pellicule de matiere inerte et imper- 
meable s'etend sur toute la surface de la cuvette renversee jus- 
qu'a l'extremite libre de la jupe voisine du bord lateral externe 

15 de celle-ci. 

3) Bouchon selon la revendication 2 et du type dans le- 
quel la surface laterale externe de la jupe a une forme generale 
cylindrique terminee a son extremite libre par un tronc de cone 
renverse, caracterise en ce que la pellicule de matiere inerte et 

20 impermeable s'etend sur toute la surface de la cuvette renversee 
jusqu'a la ligne de raccordement du tronc de cdne renverse et de 
la surface laterale externe cylindrique de la jupe. 

4) Procede de fabrication d'un bouchon perfectionne 
selon la revendication 1, du type dans lequel le bouchon est rea- 

25 lise par moulage d'une matiere injectee a 1'etat pateux dans un 
moule comportant une partie munie de l'empreinte correspondant 
au bouchon a realiser et un couvercle caracterise en ce qu'il con- 
siste a appliquer sur ladite empreinte une feuille de matiere 
inerte et impermeable, a engager dans ladite empreinte une contre- 

30 empreinte correspondante pour faire epouser a la feuille la forme 
de ladite empreinte, a retirer ladite contre-empreinte, puis a 
placer le couvercle et a injecter dans le moule la matiere pateu- 
se devant constituer le bouchon, celui-ci etant retire du moule 
apres durcissement de la matiere. 

35 5) Procede selon la revendication 4 caracterise en ce 

qu'on utilise une feuille de matiere inerte et impermeable thermo- 
plastique, l'empreinte et la contre-empreinte etant chauffees.. 

6) Procede selon la revendication 4 caracterise en ce 
qu'on enduit d'un liant la face de la feuille de matiere inerte 
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et impermeable destinee a epouser la partie correspondante du 
bouchon. 

7) Moule pour la mise en oeuvre du procede selon la 
reyendication 4, caracterise en ce qu'il est constitue d'une pre- 
5 miere partie comportant une partie de l'empreinte, une deuxieme 
partie s'emboitant sur la premiere partie et comportant une par- 
tie complementaire de l'empreinte, une contre-empreinte destinee 
a venir s'emboiter dans l'empreinte pour faire epouser a la feuil- 
le de matiere inerte et impermeable interposee prealablement 
10 entre les deux parties de moule la forme de l'empreinte, et un 
couvercle venant se placer sur la deuxieme partie apres retrait 
de la contre-empreinte. 
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